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STAG 140/400

Maschine zum kontinuierlichen Schleifen, modulierbar bis
3 Vertikalstationen
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Spindel

Messung

Manuell

Pumpentank

Automatisch
Leistungen

- Auflésung 0,005 mm oder 0,001 mm (Option)

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Stahl kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Zusatzliches Blrstmodul

- Modulierbar bis 3 Vertikalstationen

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung



Technische Spezifikationen

ININIEY/

IR ZBRAIS

Anzahl Spindeln

1 - 3 modular

Spindel (mm)

2200x400 + Biirsteinheit (Option)

Z-Achse (mm)

120

Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 4500

Leistung (kW) 7/11/2,5 (Biirsteinheit)
Breite max. (mm) 130

Hoéhe max. (mm) 100

Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) 2400

Vorschub (mm/min) 0 - 6000

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 3-7

Schleifzugabe max. (mm) 3

Auflosung (mm)

0,005 oder 0,001 (Option)

Technologie 1VB:
Flachschleifmaschine mit einer oder

mehreren Vertikalspindeln + einem oder

mehreren zusatzlichen Blrstmodulen
(Option)

Einfache Operation

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen,
unter Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben. Auf einem
hochwiderstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und durch
magnetische Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone
fur Werksticke aus nicht-magnetischem Material), werden die Werkstiicke zwischen den

FUhrungsschienen gefuhrt. Kontrollierter Prozess und Werkstlick-Programm sichern ein

optimales Leistungsverhalten.
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STAG 180/500

Maschine zum kontinuierlichen Schleifen,
modulierbar bis 2 Vertikalstationen

7

K3 swiss mane

Schleifrichtung von rechts nach links

Schleifen und Biirsten
oder Polieren Messung Automatisch

8

Manuell

Pumpentank
Leistungen
- Auflésung 0,005 mm oder 0,001 mm (Option)

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Grauguss kombiniert mit armiertem Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Zusatzliches Burstmodul

- Modulierbar bis 2 Vertikalstationen

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung
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Technische Spezifikationen

Anzahl Spindeln 1 + Biirsteinheit (Option)
Spindel (mm) 2200x500

Z-Achse (mm) 120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 4000

Leistung (kW) 28/2,5 (Biirsteinheit)
Breite max. (mm) 170

Héhe max. (mm) 100

Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203

Schleifscheibe (mm) 2400 2500

Vorschub (mm/min) 0 - 6000

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 4-5

Schleifzugabe max. (mm) 5

Auflosung (mm) 0,005 oder 0,001 (Option)

Technologie 1V:
Flachschleifmaschine mit einer oder
mehreren Vertikalspindeln + einem oder
mehreren zusatzlichen Birstmodulen
(Option)

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen,
unter Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben. Auf einem
hochwiderstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und durch
magnetische Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone

flir Werksticke aus nicht-magnetischem Material), werden die Werkstlicke zwischen
den Fuhrungsschienen gefiihrt. Kontrollierter Prozess und Werkstlick-Programm
sichern ein optimales Leistungsverhalten.
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STAG 300/600

Maschine zum kontinuierlichen Schleifen, modulierbar
bis 3 Vertikalstationen

kd SWISS MADE

Schleifrichtung von rechts nach links

Schleifen und Biirsten
oder Polieren Messung

Manuell Automatisch

Pumpentank

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Stahl kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Zusatzliches Blrstmodul

- Modulierbar bis 3 Vertikalstationen

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung



Technische Spezifikationen

INIEAIRSVAIEIRAIS

Anzahl Spindeln 1 + Biirsteinheit(Option)
Spindel (mm) 2200/500

Z-Achse (mm) 150
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 3000

Leistung (kW) 39/2,5 (Biirsteinheit)
Breite max. (mm) 285

Hohe max. (mm) 120

Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) 9600 / 500

Vorschub (mm/min) 0 - 6000

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 5-7

Schleifzugabe max. (mm) 8

Auflosung (mm) 0,001

Technologie 1VB:
Flachschleifmaschine mit einer
Vertikalspindel und einem Planeten-
birstmodul

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen,
unter Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben. Auf
einem hochwiderstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und
durch magnetische Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder

Schablone flr Werkstiicke aus nicht-magnetischem Material), werden die Werkstlicke

zwischen den Flihrungsschienen geflihrt. Kontrollierter Prozess und Werkstick-
Programm sichern ein optimales Leistungsverhalten.

l_l



IVE

NIE A ESIE RS
STAG 180/400
Maschine zum kontinuierlichen Schleifen, modulierbar
bis 3 Vertikalstationen

Be- / Entladebereich Spindel

Werkstucktrager

Leistungen

- Auflésung 0,005 mm oder 0,001 mm (Option)

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Grauguss kombiniert mit armiertem Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Zusatzliches Blrstmodul

- Modulierbar bis 3 Vertikalstationen

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung



Technische Spezifikationen

LTNEAR ABRAS

Anzahl Spindeln

1 + 1 Zusatzmodul

Spindel (mm)

2200x400 + Option

Z-Achse (mm) 120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 -4500

Leistung (kW) 7/11/2,5 (Option)
Breite max. (mm) 100

Hohe max. (mm) 100
Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) 2400

Vorschub (mm/min) 0 - 6000

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 3-7

Schleifzugabe max. (mm) 3

Auflésung (mm)

0,005 oder 0,001 (Option)

Technologie 1VB:
Flachschleifmaschine mit einer oder
mehreren Vertikalspindeln + einem oder
mehreren zusatzlichen Burstmodulen
(Option)

Einfache Operation

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen,
unter Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben.

Auf einem hochwiderstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und
durch magnetische Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone
fir Werkstiicke aus nicht-magnetischem Material), werden die Werkstlicke zwischen
den Fuhrungsschienen gefliihrt. Kontrollierter Prozess und Werkstlck-Programm

sichern ein optimales Leistungsverhalten.
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SIEGFRIED 180/500

Tangential-Schleifmaschine zum kontinuierlichen
Schleifen, ausgeriistet mit einer Horizontalspindel

hd SWISS MADE

Werkstucktrager

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Stahl kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung



Technische Spezifikationen

BIINIEAIRGVAIEIRVAIS

Anzahl Spindeln 1

Spindel (mm) 2200x500

Z-Achse (mm) 120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 3000

Leistung (kW) 15

Breite max. (mm) 170

Hohe max. (mm) 100
Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/AlI203
Schleifscheibe (mm) 2500

Vorschub (mm/min) 0 - 6000

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 3,5

Schleifzugabe max. (mm) 2

Auflosung (mm) 0,001

Technologie 1H:
Profilschleifmaschine mit einer
Horizontalspindel

Einfache Operation

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Profilen, unter

Verwendung von profilierten zylindrischen Korund-, Diamant- oder CBN-Schleifscheiben.

Dieser Prozess ermdglicht auch das Schneiden von Werkstlicken mit engen Toleranzen.
Auf einem hochwiderstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und
durch magnetische Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone

fur Werksticke aus nicht-magnetischem Material) werden die Werkstlicke zwischen den

Fihrungsschienen gefuihrt. Kontrollierter Prozess und Werkstlick-Programm sichern

ein optimales Leistungsverhalten.
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SIEGFRIED 180/500

Tangential-Schleifmaschine zum kontinuierlichen
Schleifen, ausgeriistet mit einer Horizontalspindel

£ 5wiss MADE

Schleifrichtung von rechts nach links

Abrichten Spindel

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Stahl kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung



Technische Spezifikationen

INIEAIRSVAIEIRAIS

Anzahl Spindeln 1

Spindel (mm) 2200x500

Z-Achse (mm) 120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 3000

Leistung (kW) 15

Breite max. (mm) 170

Hohe max. (mm) 100
Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) 2500

Vorschub (mm/min) 0 - 6000

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 3,5

Schleifzugabe max. (mm) 2

Auflosung (mm) 0,001

Technologie 1H:
Profilschleifmaschine mit einer
Horizontalspindel

Einfache Operation

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Profilen, unter

Verwendung von profilierten zylindrischen Korund-, Diamant- oder CBN-Schleifscheiben.

Dieser Prozess ermdglicht auch das Schneiden von Werkstlicken mit engen Toleranzen.
Auf einem hochwiderstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und
durch magnetische Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone

fur Werksticke aus nicht-magnetischem Material) werden die Werkstlicke zwischen den

Fuhrungsschienen gefiihrt. Kontrollierter Prozess und Werkstlck-Programm sichern ein

optimales Leistungsverhalten.
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SIEGFRIED 180/500 TR

Tangential-Schleifmaschine zum kontinuierlichen

Schleifen, ausgeriistet mit einer Horizontalspindel
und Trennscheiben

el SWISS MADE

Schleifrichtung von rechts nach links

Spindel mit Trennscheiben

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm
- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Stahl kombiniert mit Spannbeton
- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung



Technische Spezifikationen
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Anzahl Spindeln 1

Spindel (mm) 2140x450
Z-Achse (mm) 120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 4000
Leistung (kW) 11

Breite max. (mm) 170

Hohe max. (mm) 100
Schleifwerkzeuge Diamant
Schleifscheibe (mm) 2250
Vorschub (mm/min) 0 -4000
Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 3,5
Schleifzugabe max. (mm) Trennen
Auflésung (mm) 0,001

Technologie 1H:
Profilschleifmaschine mit einer
Horizontalspindel

Einfache Operation

Hochproduktive Methode zum kontinuierlichen Trennen, unter Verwendung von
profilierten zylindrischen CBN-Schleifscheiben. Dieser Prozess ermdéglicht auch das

Schneiden von Werkstlicken mit engen Toleranzen. Auf einem hochwiderstandsfahigen
Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und durch magnetische Anziehungskraft

festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone flir Werkstiicke aus nicht-
magnetischem Material) werden die Werkstiicke zwischen den Flihrungsschienen
geflhrt. Kontrollierter Prozess und Werkstick-Programm sichern ein optimales

Leistungsverhalten.



SIEGFRIED II

Maschine zum kontinuierlichen Schleifen, ausgeriistet
mit 2 Horizontalspindeln zum Vor- und Fertigschleifen
in einem Durchgang

ol SWISS MADE

Fitlhrung Spindel

Abrichten

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Stahl kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Automatische oder halbautomatische Beladung

- Bearbeitungsprazision: Geradheit >0,001 mm



Technische Spezifikationen

LNMEAR ABRAS

Anzahl Spindeln 2

Spindel (mm) 2200x500

Z-Achse (mm) 120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 4000

Leistung (kW) 2x7

Breite max. (mm) 2

Héhe max. (mm) 20

Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) 2500

Vorschub (mm/min) 0-1200

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 8,5

Schleifzugabe max. (mm) 0,5

Auflosung (mm) 0,001

Technologie 2HH:

Maschine zum kontinuierlichen Schleifen,
ausgerustet mit 2 Horizontalspindeln
zum Vor- und Fertigschleifen in einem
Durchgang

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlauf-bearbeitung von Profilen, unter
Verwendung von profilierten zylindrischen Korund-, Diamant- oder CBN-Schleifscheben.
Dieser Prozess ermdglicht auch das Schneiden von Werkstliicken mit engen Toleranzen.
Die Werkstlicke werden auf zwei hochwiderstandsfahigen Verbundwerkstoff-
Tranportbandern beférdert und auf einer Hartmetallfihrungsschiene geflihrt.
Kontrollierter Prozess und Werkstlick-Programm sichern ein optimales Leistungs-

verhalten.
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ISOLDE 500/500

Maschine zum kontinuierlichen Schleifen, aus- m B
geriistet mit einer Vertikal- und einer Horizontal- Pl © W w
spindel Sl

fead SWISS MADE

Messung automatisch

Schleifrichtung von rechts nach links
Spindel Messung manuell

_—

Lader

Entmagnetisier-
Abrichten gerate

Entladen

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb
- Stabiler Maschinenstander aus Grauguss kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Zusatzliches Blrstmodul

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung




Technische Spezifikationen

L
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Anzahl Spindeln 2

Spindel (mm) 2200x500

Z-Achse (mm) 120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 4000

Leistung (kW) 2x28

Breite max. (mm) 170

Hohe max. (mm) 100
Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) 2500/2400
Vorschub (mm/min) 0 - 6000

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 5-7

Schleifzugabe max. (mm) 5

Auflosung (mm) 0,001

Technologie 2VH:

Flach- und Profilschleifmaschine,
ausgerlstet mit einer Vertikal- und
einer Horizontalspindel

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen und
Profilen, unter Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben. Auf
einem hochwiderstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und durch
magnetische Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone flr
Werkstlicke aus nicht-magnetischem Material), werden die Werkstlcke zwischen den

FUhrungsschienen gefihrt. Kontrollierter Prozess und Werkstlick-Programm sichern ein

optimales Leistungsverhalten.
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ISOLDE 1V

Anwendung zum kontinuierlichen Schleifen von Bandern

B swiss MADE

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Grauguss kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Zusatzliches Burstmodul

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung



Technische Spezifikationen

INIEVAIRSVAIEIRVAS

Anzahl Spindeln 4

Spindel (mm) AFS ¢80x200
Z-Achse (mm) 200
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 6000
Leistung (kW) 4x4.5

Breite max. (mm) 20

Hohe max. (mm) 15
Schleifwerkzeuge Diamant
Schleifscheibe (mm) 2150
Vorschub (mm/min) 0 - 6000
Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 6,5
Schleifzugabe max. (mm) 0-1
Auflosung (mm) 0,001

Technologie 4V’'V’'V'V:
Maschine zum Schleifen von mehreren
ebenen Oberflachen

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen und
Profilen, unter Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben. Auf
einem hochwiderstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und durch
magnetische Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone flr
Werkstlicke aus nicht-magnetischem Material), werden die Werkstucke zwischen den
Fihrungsschienen gefiihrt. Kontrollierter Prozess und Werkstlick-Programm sichern ein

optimales Leistungsverhalten.
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ISOLDE VI

Schleifmaschine ausgeriistet mit 4 Vertikalspindeln
und 2 schwenkbaren Spindeln zum Schleifen von
Flachen und Fasen der Siliziumblocke vor dem
Wafering

hd SWISS MADE

Spindeln

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Stahl kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung



Technische Spezifikationen

LUIREAIR ZBRAS

Anzahl Spindeln 4+ 2

Spindel (mm) 2200/500 + AFS ¢80/200
Z-Achse (mm) 120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 6000

Leistung (kW) 4x29/2x5

Breite max. (mm) 170

Hohe max. (mm) 160

Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/AlI203
Schleifscheibe (mm) 2400/0250

Vorschub (mm/min) 0 - 4000

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 10

Schleifzugabe max. (mm) 1

Auflésung (mm) 0,001

Technologie 6VVV'VVV’:
Maschine zum Schleifen von mehreren
Flachen und Fasen, ausgerlstet mit 4
Vertikalspindeln und 2 Spindeln mit
variablem Winkel

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen und
Profilen, unter Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben. Auf
einem hochwiderstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und durch
magnetische Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone flr
Werkstlicke aus nicht-magnetischem Material), werden die Werkstlicke zwischen den
Fihrungsschienen geflihrt. Kontrollierter Prozess und Werkstlck-Programm sichern

ein optimales Leistungsverhalten.
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TRISTAN & ISOLDE IV

Maschine zum kontinuierlichen Schleifen mit
4 Vertikalspindeln und einer Fasenstation.
Anwendung zur Bearbeitung von Pleueln

kd SWISS MADE

Schleifrichtung von rechts nach links

Fasenstation

manuell

Pumptank

Leistungen

- Gebaut, um rund um die Uhr zu produzieren

- Schleifen von 6 Flachen + Fase

- Taktzeit 6,5 Sekunden/Pleuel

- Automatische Messung und Steuerung

- Steuerung Siemens

- Be- und Entladung 100%-ig automatisch

- Entwickelt, um in die Automobil-Produktionslinien integrieren werden zu kénnen
- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Grauguss kombiniert mit Spannbeton
- Automatische oder halbautomatische Beladung



NIINIE/A RSB RS

Technische Spezifikationen

Anzahl Spindeln 4

Spindel (mm) 2200x500

Z-Achse (mm) 120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 3500

Leistung (kW) 4x28

Breite max. (mm) 285

Hohe max. (mm) 100
Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) 2500

Taktzeit (s/Pleuel) 6,5

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 10 - 15
Schleifzugabe max. (mm) 8

Auflosung (mm) 0,001

Technologie 6VVV'VVV':
Maschine zum Schleifen von Flachen und
Fasen, ausgerustet mit 2 Vertikalspindeln
und 2 Spindeln mit variablem Winkel

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen, unter
Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben. Auf einem hoch-
widerstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und durch magnetische
Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone flir Werkstlicke aus
nicht-magnetischem Material), werden die Werkstlcke zwischen den Fihrungsschienen
gefuhrt. Kontrollierter Prozess und Werkstiick-Programm sichern ein optimales Leitungs-
verhalten.

Schleifen von parallelen Oberflachen 1. Seite
Schleifen von Trapez 1. Seite

Schleifen von parallelen Oberflachen 2. Seite
Schleifen von Trapez 2. Seite

Fasenstation

nhnN=

Automation und uniibertroffene Produktivitat
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TRISTAN & ISOLDE VI

Maschine zum kontinuierlichen Schleifen mit
6 Vertikalspindeln und einer Fasenstation.
Anwendung zur Bearbeitung von Pleueln

£ swiss MADE

Schleifrichtung von rechts nach links

Fasenstation

manuell

Pumptank

Leistungen

- Gebaut, um rund um die Uhr zu produzieren

- Schleifen von 6 Flachen + Fase

- Taktzeit 6 Sekunden/Pleuel

- Automatische Messung und Steuerung

- Steuerung Siemens

- Be- und Entladung 100%-ig automatisch

- Entwickelt, um in die Automobil-Produktionslinien integrieren werden zu kénnen
- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Grauguss kombiniert mit Spannbeton
- Automatische oder halbautomatische Beladung
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Technische Spezifikationen

Anzahl Spindeln 6

Spindel (mm) 6x2200x500
Z-Achse (mm) 120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 3500

Leistung (kW) 6x28

Breite max. (mm) 285

Hohe max. (mm) 100
Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) 2500

Taktzeit (s/Pleuel) 6

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 10- 15
Schleifzugabe max. (mm) 8

Auflosung (mm) 0,001

Technologie 6VVV'VVV’:
Maschine zum Schleifen von Flachen und
Fasen, ausgerustet mit 4 Vertikalspindeln
und 2 Spindeln mit variablem Winkel

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen, unter
Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben. Auf einem hoch-
widerstandsfahigen Verbundswerkstoff-Transportband beférdert und durch magnetische
Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske oder Schablone flr Werkstlcke aus
nicht-magnetischem Material), werden die Werkstlicke zwischen den Fihrungsschienen
gefuhrt. Kontrollierter Prozess und Werkstiick-Programm sichern ein optimales Leitungs-
verhalten.

Schleifen von parallelen Oberflachen 1. Seite

Schleifen von Stufen 1. Seite
Schleifen von Trapez 1. Seite
Schleifen von parallelen Oberflachen 2. Seite
Schleifen von Stufen 2. Seite
Schleifen von Trapez 2. Seite
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Automation und uniibertroffene Produktivitat
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PARSIFAL 150/400
Einstechschleifmaschine, zyklusgesteuert,

mit einer Schleifspindel und einem Werkstiick-

spindelstock

el SWISS MADE

Verschwenkung

Kraftspannfutter

Scharfen

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler modulierbarer Maschinenstander aus Stahl kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Vertikalspindel mit gesteuerter Neigung

- Spannfutter g 200 mm montiert auf einer Horizontalkulisse

- Automatische oder halbautomatische Beladung



Technische Spezifikationen

LUIREAIR ZBRAS

Anzahl Spindeln 2

Spindel (mm) 9200x500,
Spannfutter g100x300

Z-Achse (mm) 120

Rotationsgeschwindigkeit (U/min)

0 - 4000/1000

Leistung (kW)

27 / 3 (Spannfutter)

Breite max. (mm) 2160

Héhe max. (mm) 0,6 - 30
Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) 2400/9170

Vorschub (mm/min) 10

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 5

Schleifzugabe max. (mm) 2

Auflosung (mm) 0,001

Technologie 1V/M:

Einstechschleifmaschine, zyklusgesteuert,

mit einer Schleifspindel und einem
WerkstUlickspindelstock

Sonderentwicklungen

Unser Ingenieurbliro, ausgerustet mit modernen CAD- und Programmiersystemen, ist
in der Lage Spezialmaschinen, da, wo es keine andere wirtschaftliche Lésung gibt, zu

konstruieren. Auf diesem Gebiet hat sich LINEAR ABRASIVE einen Namen flr
ausgezeichnetes technisches Niveau gemacht, das auf der ganzen Welt anerkannt wird.
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PARSIFAL 500/500
Schleifmaschine ausgeriistet mit 2 einander

gegeniiberliegenden Vertikalspindeln und 2
einander gegeniiberliegenden Biirsteinheiten

IVE

kd SWISS MADE

.

Drehtisch Schleifen und Birsten

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Grauguss kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Zusatzliches Blrstmodul

- Automatische oder halbautomatische Beladung



Technische Spezifikationen
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Anzahl Spindeln

2 + 2 Biirsteinheit

Spindel (mm) 2x2200x500
Z-Achse (mm) 2x120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 4500
Leistung (kW) 2x20/2x7
Breite max. (mm) 10

Hohe max. (mm) 20

Schleifwerkzeuge

CBN/Diamant/AlI203

Schleifscheibe (mm)

2400

Vorschub (mm/min)

0 - 4000

Steuerung

Siemens S7/1500/TIA

Totalgewicht (t)

6

Schleifzugabe max. (mm)

1

Auflosung (mm)

0,001

Technologie 2VV:
Flachschleifmaschine, ausgeristet mit
zwei einander gegeniberliegenden
Vertikalspindeln

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen, unter
Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben. Durch eine Scheibe
beférdert werden die Werkstiicke zwischen zwei Schleifscheiben gezogen. Kontrollierter
Prozess und Werkstlck-Programm sichern ein optimales Leistungsverhalten.
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PARSIFAL 500/500 -

Schleifmaschine ausgeriistet mit 2 einander - e el
gegeniiberliegenden Vertikalspindeln R = -~ =
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Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Grauguss kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Zusatzliches Blrstmodul

- Automatische oder halbautomatische Beladung
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Technische Spezifikationen
Anzahl Spindeln 2
Spindel (mm) 2x2200x500
Z-Achse (mm) 2x120
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 4500
Leistung (kW) 2x20
Breite max. (mm) 10
Hohe max. (mm) 20
Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/AlI203
Schleifscheibe (mm) 2400
Vorschub (mm/min) 0 - 4000

Steuerung

Siemens S7/1500/TIA

Totalgewicht (1)

6

Schleifzugabe max. (mm)

1

Auflésung (mm)

0,001

Technologie 2VV:

Flachschleifmaschine, ausgeristet mit zwei
einander gegeniberliegenden Vertikalspindeln

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Flachen, unter
Verwendung von Korund-, Diamant- oder CBN-Topfschleifscheiben. Durch eine Scheibe
beférdert werden die Werkstiicke zwischen zwei Schleifscheiben gezogen. Kontrollierter
Prozess und Werkstlick-Programm sichern ein optimales Leistungsverhalten.
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MORGANE 1V

Schleifmaschine ausgeriistet mit 3 Vertikal- und einer Horizontalspindel

dE
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Schleifrichtung von rechts nach links

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Grauguss kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Messung und Steuerung

- Modulierbar bis 4 Vertikalstationen

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung



Technische Spezifikationen
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Anzahl Spindeln 3 oder 4

Spindel (mm) 2140x450

Z-Achse (mm) 100
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 6000

Leistung (kW) 3 oder 4x7

Breite max. (mm) 130

Hohe max. (mm) 70

Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) 2400

Vorschub (mm/min) 0 - 6000

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 8

Schleifzugabe max. (mm) 2

Auflésung (mm) 0,001

Technologie 4VVVH:

Flach- und Profilschleifmaschine,
ausgertistet mit 3 Vertikalspindeln sowie
einer Horizontalspindel (2x Bearbeitung
von oben, 1x von unten)

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Profilen, unter

Verwendung von profilierten zylindrischen Korund-, Diamant- oder CBN-Schleif-
scheiben. Dieser Prozess ermdglicht auch das Schneiden von Werkstlicken mit engen
Toleranzen. Auf einem hochwiderstandsfahigen Verbundwerkstoff-Transportband
beférdert und durch magnetische Anziehungskraft festgehalten (mithilfe einer Maske
oder Schablone flir Werkstiicke aus nicht-magnetischem Material) werden die
Werkstlicke zwischen den Flhrungsschienen gefuhrt. Kontrollierter Prozess und
Werkstlick-Programm sichern ein optimales Leistungsverhalten.

l_l
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LTTRAIR ABRASIT

WOTAN III

Maschine zum kontinuierlichen Schleifen,
ausgeriistet mit 3 Horizontalspindeln zum
Schleifen des inneren und dusseren Profils

kd SWISS MADE

Schleifrichtung von rechts nach links

Leistungen

- Auflésung 0,001 mm

- Hochleistungsspindeln mit Direktantrieb

- Stabiler Maschinenstander aus Grauguss kombiniert mit Spannbeton
- Automatische Steuerung

- Automatische, halbautomatische oder manuelle Beladung



Technische Spezifikationen

Anzahl Spindeln 3

Spindel (mm) 2140x450

Z-Achse (mm) 50
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 0 - 6000

Leistung (kW) 3x15

Breite max. (mm) 70

Hohe max. (mm) 40

Schleifwerkzeuge CBN/Diamant/Al203
Schleifscheibe (mm) ~g300

Vorschub (mm/min) 0 - 4000

Steuerung Siemens S7/1500/TIA
Totalgewicht (t) 4,5

Schleifzugabe max. (mm) 2

Auflosung (mm) 0,01

Technologie 3HHH:

Maschine zum kontinuierlichen Schleifen,
ausgerustet mit 3 Horizontalspindeln
zum Schleifen des inneren und ausseren
Profils

Kombinierte Operationen

Hochproduktive Methode zur kontinuierlichen Durchlaufbearbeitung von Profilen, unter

Verwendung von profilierten zylindrischen Korund-, Diamant- oder CBN-Schleif-
scheiben. Dieser Prozess ermdglicht auch das Schneiden von Werkstlicken mit engen
Toleranzen. Auf einem hochwiderstandsfahigen Verbundwerkstoff-Transportband
beférdert und er Prozess und Werkstlick-Programm sichern ein optimales Leistungs-

verhalten.
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BURSTEINHEIT
(1) 4 Bursten (Kiuhlung

durch die Mitte)

(3) 3 Biirsten

IR AIBRAIS

(2) 4 Bursten (Diuisenkiihlung)

(4) 4 Bursten

Modellnummer (1) (2) (3) (4)
Motorleistung (kW) 95/1,7 95 /1,7 2,3 2,3

Anzahl der Biirsten 4 4 3 4

o Blirsten (mm) 165 165 165 165
Geschwindigkeit (U/min) 3000 / 150 |3000 / 150 (2000 / 250 | 2000 / 250
Verhadltnis (VKopf : VBiirste) |Vvariabel variabel fix fix
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ABRICHTEINHEIT
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Abrichten einer Horizontalspindel

Abrichten einer Vertikalspindel

Abrichten Horizontal Vertikal
Spindelleistung (kw) 6,1 1,0

o Abrichtscheibe (mm) 150 150
Geschwindigkeit (U/min) 12000 6000




manuell

automatisch

l
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UITRAR ABRAS
AUTOMATISCHES BE- UND ENTLADEN

Automatisches und modulares
Laden Lader

Entlader

Entlader

Ubergabeportal

Ladesystem mit Vibrationswendel-
forderer oder Robotern

(« TCI ENGINEERING

RUFENACHT AG

Automation & Feeding Solutions
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